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FM1系列概览

产品信息

产品构成

产品命名规则

各框架电机转矩范围概览

产品规格

基本参数

机械尺⼨

配套产品

LD3mini微型伺服驱动器

中空编码器

⽆框电机安装指南
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⽬录 CONTENTS

公司简介
雷赛智能(SZ.002979)是世界运动控制⾏业的领先企业和知名品牌
深圳市雷赛智能控制股份有限公司是智能装备运动控制领域的全球知名品牌和⾏业领军企业。⾃1997年成⽴以来，雷赛智能⼀直以
“聚焦客⼾关注的挑战和压⼒，提供有竞争⼒的运动控制产品与解决⽅案，持续为客⼾创造最⼤价值”为企业使命、以“成就客⼾、共创共
赢”为企业经营理念、聚焦于伺服电机驱动系统、步进电机驱动系统、运动控制卡、运动控制PLC等系列精品的研发、⽣产、销售和服务，
并通过锲⽽不舍、点点滴滴的持续努⼒来成就客⼾梦想和实现共同成⻓。

经过⼆⼗多年如⼀⽇的产品创新、市场开拓和应⽤服务，雷赛已成为全球产销规模领先的运动控制产品和解决⽅案提供商。由于雷赛产
品兼具稳定可靠和性能优越的双重优势，在电⼦、半导体、物流、新能源、机器⼈、机床、医疗等⾏业获得上万家优秀设备⼚家的⻓期使
⽤，且远销美国、德国、印度等60多个国家。

20000+
优秀设备⼚家

2000万+
轴伺服与步进系统

1�中国⾸批专业运动控制企业

20+��年专注运动控制⾏业

20000+��家优秀设备客⼾

2000万+��轴各⾏各业的成熟应⽤

实现「稳定可靠」的品牌承诺

200+�全球经销伙伴��

深圳雷赛智能总部
南⼭智⾕

全⾃动化电机⽣产线

07

07

08

08

09

10

10

雷赛电机⽣产基地
上海嘉定

雷赛驱动系统⽣产基地
深圳产业园

⼋⼤亮点

三⼤优势

四⼤应⽤场景

03

05

06
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⼋⼤亮点

03 04

⾼转矩密度、⾼功率密度

采⽤先进的⽇系真空灌封⼯艺，温升低

F级绝缘设计，在⾼温、极限⼯况下可靠运⾏

七种框架尺⼨、不同叠厚的⽆框⼒矩电机，
可覆盖3〜25kg负载需求

标准化尺⼨优化设计，与市场
主流谐波减速机尺⼨匹配

⼤内径通孔设计，兼容编码器、
电缆、软管、轴、⼯具等

提供定制⽅案，霍尔、温度传感器、出线形式等可选

优化槽极配合，低⻮槽转矩，运⾏平稳

⾼密度

运⾏平稳

低温升

F级 ⾼可靠性

七种尺⼨

⾼适配性

易集成

定制可选

01

www.leisai.comFM1⾼密度⽆框电机与驱动系统

FM1系列概览
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三⼤优势

⾼密度
15%
转矩密度⽐⼀般同⾏⾼出15%

20%
功率密度⽐⼀般同⾏⾼出20%

可选配
可选配霍尔、温度传感器、出线形式

强匹配
可定制

可以承接客⼾更多定制需求

可覆盖
可适⽤所有25kg负载以内的应⽤

⼩尺⼨
50g
最⼩电机重量仅为50g

25mm
25mm极致⼩尺⼨

06

协作机器⼈ ⼈形机器⼈

四⾜机器⼈ 医疗⼿术及康复机器⼈

四⼤应⽤场景

www.leisai.comFM1⾼密度⽆框电机与驱动系统
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产品构成

产品命名规则

 FM1      050   08 -A    T       L

�����

出线形式

N
L 0.5m⻜线

⽆

⑧
框架尺⼨③

038
025

����       ����系列名
⾼密度系列

①

定制选项

特殊定制
空⽩ 标准

⑨

叠⽚⾼度④

① ② ③ ④ ⑤ ⑧⑦⑥

25mm

- -H

FM ⾼平稳系列
1
2

060
050

085
070

115

38mm
50mm
60mm
70mm
85mm
115mm

10
08 8mm

14
13

23
18

26
25

10mm
13mm
14mm
18mm
23mm
25mm
26mm

50 50mm

S 特殊

反馈单元

N
H 霍尔

⽆
S 特殊

过热保护装置

N
T 温度传感器

⽆
S 特殊

绕组形式

B
A 星形

三⻆形
C 星形并联

⑤

⑥

⑦

钢环

磁钢

UVW
动⼒线缆

灌封胶

定⼦铁芯

各框架电机转矩范围概览

0.88Nm⾄1.59Nm
0.29Nm⾄0.53Nm

0.97Nm⾄2.79Nm
0.32Nm⾄0.93Nm

1.94Nm⾄3.65Nm
0.65Nm⾄1.22Nm

2.62Nm⾄8.53Nm
0.87Nm⾄2.84Nm

11.47Nm⾄27.96Nm
3.82Nm⾄9.32Nm

050

060

070

085

115

峰值转矩 连续转矩

产品规格
基本参数

电机型号

额定功率[W]

额定电压[V]

额定电流[A]

额定转矩[Nm]

最⼤转矩[Nm]

额定转速[rpm]

FM1-050XX FM1-060XX FM1-070XX FM1-085XX FM1-115XX

08 14 08 13 26 10 18 08 13 23 26 25 50

161 202 142 215 409 257 464 283 458 959 1086 600 634

48

5.1 5.3 3.5 5.3 10.0 6.1 6.7 7.4 10.8 11.3 11.5 14.1 15.1

0.29 0.53 0.32 0.49 0.93 0.65 1.22 0.87 1.41 2.51 2.84 3.82 9.32

0.88 1.59 0.97 1.47 2.79 1.94 3.65 2.62 4.23 7.53 8.53 11.47 27.96

5250 3650 4200 4200 4200 3800 3650 3100 3100 3650 3650 1500 650

FM1-050XXFM1-025XX FM1-038XX

04

34

3.8

0.03

0.09

10500

08

68

4.3

0.06

0.19

10500

06

88

5.5

0.10

0.30

8400

12

126

6.1

0.23

0.69

5250

24

0.3Nm⾄0.69Nm
0.1Nm⾄0.23Nm038

0.09Nm⾄0.19Nm
0.03Nm⾄0.06Nm025

����       ����设计版本
标准版本

②
空⽩

......

⑨

03

产品信息02
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机械尺⼨

电机型号

定⼦铁芯外径�
R�[mm]

定⼦铁芯⾼度�
h�[mm]

定⼦⾼度max�
H�[mm]

转⼦内径�
r�[mm]

转⼦⾼度�
L�[mm]

8
公差

FM1-060XX FM1-070XX FM1-085XX FM1-115XXFM1-050XX

14 138 26 10 18 8 13 23 26 25 50

js9 50 60 70 85 115

8 14 12.78.2 26.3 10 18 8 13 23 26 25 50/

20 26 22.217.7 35.8 23.5 32 23 27.5 36 39 39 68±1

30 30 42 42 52 74 74H8 30 30 30 52 52 52

16 22 18 27.5 18 32.7 57.722.5 34 3714.8 19.3 32.8

配套产品
LD3mini微型伺服驱动器

中空编码器

光编 磁编

4

FM1-025XX

8

25

5 9.2

13 17.2

11.6 11.6

6

FM1-038XX

12

38

7 14

14.8 21.8

18 18

/ 7 11 8.1 15.1

光电编码器 磁电编码器
分辨率
圈数

感应磁场强度
信号通信协议

电源电压
电流值
运⾏温度

17Bits
65536

60mT(典型)
RS485、BiSS-C

5V±10%
≤120mA

-40~+100℃

12Bits×�环极对数
/

60mT(典型)
RS485

5V±10%
≤40mA

-40~+100℃

04

1A/50W 5A/200W 10A/400W 20A/750W 可根据客⼾需求定制尺⼨和参数

驱动器型号

主电源供电电压

额定输出电流（Arms）

最⼤输出电流（Arms）

额定输出功率

过压保护点

⽋压保护点

功�亮点

尺⼨L*W*H（mm）

数字量输⼊信号电压

数字量输⼊信号逻辑电流

数字量输⼊信号频率

数字量输出信号电压
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1 5 10 20

2.5 12.5 25 50

50W 200W 400W 750W

75VDC，��可调
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www.leisai.com

48VDC（18-75VDC范围可调）

三环⽮量控制、⾼中低振动抑制、⾼功率密度伺服技术、EtherCAT总线最⼩同步周期可达125μs

76*50*33.5
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⽆框电机安装指南
机壳材料选取

推荐⽤⼾采⽤不导磁⾦属外壳通过粘接、热套或轴向紧固的⽅式组装定⼦，以正确结构⽅式安装可为整机带来最佳的导热性能。铝合⾦
具有良好的导热以及强度-重量⽐，优选⾦属材料为铝合⾦材料，不建议选⽤碳钢、铸铁、400�列不锈钢合⾦和其他导磁类含铁⾦属。

定⼦安装⽅法

推荐⽤⼾优先采⽤⽐较⽅便的安装⽅式安装：胶⽔（通常采⽤厌氧胶）粘贴的⽅式安装定⼦，但需注意不同型号的胶⽔需要不同的固化
时间。若采⽤粘贴⽅式安装定⼦，⽤⼾在设计定⼦外壳和安装⼯艺时建议如下：

设计⼀个圆柱形内腔的定⼦外壳;

定⼦与外壳内腔的径向尺⼨配合应为过盈配合，需参考实际⼯况下所需的拉脱⼒，并考虑到不同材料的热膨胀系数对装配的影响，
来设计外壳内径尺⼨公差带，以确保在不同的实际⼯况下装配的可靠性。

对于负载转矩较⼩，且客⼾确有多次拆装需求的情况，可以考虑轴向紧固的⽅式安装定⼦。但考虑到紧固件存在⼀定的松脱⻛险，加之
电机在运⾏中产⽣的振动会放⼤这⼀⻛险，因此不推荐将这⼀安装⽅式应⽤于批量⽣产。若采⽤轴向紧固⽅式安装定⼦，⽤⼾在设计定
⼦外壳和安装⼯艺时建议如下：

转⼦安装⽅法
⽆框电机组件的转⼦部分通常是将磁钢均匀粘贴在⼀个环形零件的外径部分，⽽客⼾在装配时主要使⽤这个环形零件的内径部分。这
个环形零件为常⻅的⾦属机加⼯件，可以采⽤的安装⽅式也没有太多的特殊性，通常采⽤过盈冷压装配或粘贴装配，⽽具体的装配尺⼨
公差带应根据采⽤的安装⽅法与实际使⽤需求来设计。

重要提⽰
以上定转⼦安装过程中，应遵循如下原则：

(1)�建议使⽤⼯装来保证转⼦和定⼦的同轴度，对⻬于同⼀基准（基准推荐选⽤轴承室）；

(2)�保证转⼦磁钢中线和定⼦铁芯中线对⻬；

(3)�转⼦⼊定⼦过程中，由于转⼦是强磁材料，定⼦是导磁材料，靠近会产⽣较强的吸引⼒，推荐客⼾设计具有导向的转⼦⼊定

�������⼦⼯装，避免发⽣电机受损、⼈员受伤等意外事故。

设计⼀个圆柱形内腔的定⼦外壳;

在外壳内腔⼀端应设计⼀个⽤于轴向定位的台阶，通常推荐台阶径向深度为0.5mm〜1mm�

将定⼦的⾮引出线端作为与外壳组装时的轴向定位⾯，与外壳内腔定位台阶做轴向配合，定⼦铁⼼边缘端⾯应与外壳内腔台阶⾯

良好接触，外壳底⾯应与定⼦灌封⾯保持⾄少1mm间隙，确保定⼦安装到位。

请参照㬵⽔供应商提供的所选㬵⽔使⽤说明建议和结合定⼦尺⼨公差来设计定⼦外壳的尺⼨公差带，定⼦与定⼦外壳内腔的径向

尺⼨配合应为间隙配合;

�在涂胶⽔之前，务必清理⼲净定⼦、外壳内腔表⾯，以确保粘贴效果良好；

将适量胶⽔均匀地涂覆在定⼦外表⾯；

若㬵⽔需要加热固化，加热固化温度应低于155℃，��损坏定⼦。

若想采⽤过盈配合⽅式安装，只能使⽤热套⼯艺安装定⼦，但此种安装⼯艺复杂，不推荐使⽤。定⼦本⾝为叠⽚结构，冷压安装会损坏定⼦。
采⽤热套⽅式安装定⼦，⽤⼾在设计定⼦外壳和安装⼯艺时建议如下：

设计⼀个圆柱形内腔的定⼦外壳;

在外壳内腔⼀端应设计⼀个⽤于轴向定位的台阶，通常推荐台阶径向深度为0.5mm〜1mm；

将定⼦的⾮引出线端作为与外壳组装时的轴向定位⾯，与外壳内腔定位台阶做轴向配合，定⼦铁⼼边缘端⾯应与外壳内腔台阶

⾯良好接触，外壳底⾯应与定⼦灌封⾯保持⾄少1mm间隙，确保定⼦安装到位。

⽤⼀块压板压住定⼦另⼀侧的铁⼼边缘，根据实际⼯况设计螺钉紧固⼒;

定⼦与外壳内腔的径向尺⼨配合应为滑动配合。

��1���粘接安装

� ��热套安装�2�

� ��轴向紧固安装�3�
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